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PROJEKTINIAI PASIULYMAI
TURINYS

PRIVALOMIEJI DOKUMENTAL

BENDRIEJI DUOMENYS;

SKLYPO PLANO SPRENDINIAL,

PROJEKTUOJAMU STATINIU IR JRENGINIU SARASAS;

GAMYBOS NUMATOMUOSE PROJEKTUOTI STATINIUOSE TECHNOLOGINIO PROCESO
APASYMAS;

NUOTEKU IR ATLIEKU TVARKYMO PASIULYMALI;

ORIENTACINIAI ENERGINIU ISTEKLIU KIEKIAI IR APSIRUPINIMO SALTINIALI;

PASTATU ARCHITEKTURINIAI BEI FUNKCINIO RYSIO ZONAVIMO SPRENDINIAL;
PASTATU TECHNINIAI RODIKLIAL

PRIVALOMIEJI DOKUMENTALI:

Privalomyjy projekto dalies parengimui dokumenty sarasas
Projektiniai pasitilymai atliekami vadovaujantis Projektiniy pasiilymy rengimo uzduotimi ir LR
normatyviniais dokumentais.

Pagrindiniy projektavimo ir darby vykdymo normuy sarasas

STR 1.04.04:2017 ,,Statinio projektavimas, projekto ekspertizé®;

STR 2.03.02:2005 ,,Gamybos, pramonés ir sandéliavimo statiniy sklypy tvarkymas*;

STR 2.02.07:2012 ,,Sandéliavimo, gamybos ir pramonés statiniai. Pagrindiniai reikalavimai*
STR 2.06.04:2014 ,,Gatvés ir vietinés reikSmés keliai. Bendrieji reikalavimai‘;

STR 1.01.02:2016 ,,Normatyviniai statybos techniniai dokumentai®;

LST 1516:2015 ,,Statinio projektas. Bendrieji jforminimo reikalavimai‘;

STR 2.03.01:2019 ,,Aplinkos prieinamumas®;
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2. BENDRIEJI DUOMENYS

Objekto pavadinimas Kitos paskirties inzineriniy statiniy (biodujy jégainés),
Misos g.19 ir 19A, Aukstikalniy k., Pasvalio r. sav.
projektas
Misos g. 19, Aukstikalniy k., Pasvalio r. sav.

Adresas _y " . .

Misos g. 19A, Aukstikalniy k., Pasvalio r. sav

Sklypu kadastriniai duomenys: Misos g. 19 kadastrinis Nr. 6753/0004:292
Misos g. 19A kadastrinis Nr. 6753/0004:174

Sklypuy plotas Sklypas MiiSos g. 19 - 7,9646 ha

Sklypas MiiSos g. 19A - 5,9300 ha

Zemés sklypo pagrindiné naudojimo | Kita
paskirtis

Zemés sklypy naudojimo biidas Pramonés ir sandéliavimo objekty teritorijos

Situacijos schema

Zemés reljefas
Tvarkomo sklypo zemés reljefas salyginai lygus, jo altitudés svyruoja nuo 34.20 m iki 35.60
Esami Zeldiniai
Sklypo MiiSos g. 19A teritorijg uzima sodai. Sklype Miisos g. 19 pagrinde dominuoja esamas
uZstatymas.
Pastatai ir jrenginiai
Sklypas MiiSos g.19 uzstatytas gamybiniais pastatais, inzineriniais bei technologiniais jrenginiais.
Sklypas MiiSos g. 19A rytinéje dalyje uzstatytas biodujy valymo jrenginiais.
InZineriniai tinklai
Sklype MusSos g. 19A yra melioracijos sistema, gamybai vykdyti reikalingi inzineriniai tinklai yra
atvesti | esamus biodujy valymo jrenginius.
Susisiekimo sistemos ir automobiliy stovéjimo vietos
Teritorijoje susisiekimo komunikacijos yra prie biodujy valymo jrenginiy.
Pastacius naujus biodujy gamybos ir valymo jrenginius lengvyjy automobiliy ir sunkvezimiy
transportas bus organizuojamas nuo esamy biodujy valymo jrenginiy.
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Prie visy pastaty bus uztikrintas gaisrinis privaziavimas ne siauresniu, kaip 3,50m plocio privaziavimo
keliu

Vandens telkiniai
Esamy vandens telkiniy tvarkomuose sklypuose néra.

3. SKLYPO PLANO SPRENDINIAI

Pasvalio r., Aukstikalniy k., UAB ,,Kvantus* nuomojamo sklypo MiiSos g. 19A teritorijoje
numatom kitos paskirties inzineriniy statiniy statyba, kurie skirti biodujy gamybai ir valymui
(biometano gamybai).

Irenginiy pastatymo vieta parinkta, atsizvelgiant j technologinio proceso reikalavimus ir
ypatumus. Taip pat atsizvelgiama j esamy inzineriniy tinkly racionaly prijungima prie naujy objekty.
Biodujy valymo jranga projektuojama vir§ esamy biodujy jrenginiy. Biodujy gamybos

jrenginiai projektuojami tarp etanolio gamyklos ir biodujy valymo jrenginiy.

4. PROJEKTUOJAMU STATINIU IR JRENGINIU SARASAS

Sklypas MiiSos g. 19A

Nr. Pavadinimas Paskirtis Pastabos
Biodujy gamyba
01 |Bioreaktoriai Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
02 | Buferiné Zlaugty priémimo talpa Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
03  |Buferiné talpa skystai atseparuotai Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
frakcijai
04  |Buferinés talpos skystoms zaliavoms |Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
05 |Dekanteriné Kitos paskirties pastatai Nauja statyba
06  |Siurbliné Nr. 1 Priklausiniai Nauja statyba
07  |Siurbliné Nr. 2 Priklausiniai Nauja statyba
08  |Krovos postai Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
Biometano gamyba
10  |Pagrindiné biodujy nusierinimo Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
jranga
11 Likutinés sieros paSalinimo jranga Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
12 |Ausintuve Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
13 Salutiniy dujy saugykla Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
14 |Salutiniy dujy sudeginimo jrenginys |Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
15 |Biometano adsorberiai Kiti inzineriniai statiniai Nauja statyba
16 |Biometano i§gryninimo jranga Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
17  |Irengimy valdymo konteineris Kiti inZineriniai statiniai Nauja statyba
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5. GAMYBOS NUMATOMUOSE PROJEKTUOTI STATINIUOSE TECHNOLOGINIO
PROCESO APASYMAS,

Kvantus technologinis procesas sudarytas i§ biodujy gamybos ir biometano gamybos.

Biodujuy gamyba

Biodujy gamybos technologiniai etapai:

. Zaliavos paruo§imas;

J Biodujy gamyba;

° Atidirbusios biomasés dekantavimas;

Zaliavos paruosimas. UAB ,Kurana® po etanolio distiliacijos gauti zlaugtai parduodami UAB
oKvantus“ kur tampa biodujy gamybos Zaliava. Zlaugtai per apskaitos prietaisa, vamzdynu,
nepertraukiamai, tickiami j UAB ,,Kvantus“ bufering Zlaugty priémimo talpg. | §ig talpg yra galimybé
imaisyti ir kitas, kietas, biodujy gamybai tinkamas zaliavas. Buferinéje zlaugty priémimo talpoje
sumontuotos maiSyklés uztikrina, kad visos i ja paduotos zaliavos bus sumaiSomos iki homogeninés
masés. Paruosta biologiné masé siurbliais pumpuojama j 5 biodujy gamybos bioreaktorius (ptidytuvus).
Taip pat biodujy gamybai | pudytuvus, siurbliais paduodamos papildomos, skystosios, zaliavos
(sirupas, glicerolis).

° Glicerolis, gaunamas perdirbant augalinj aliejy j riebiyjy rigsciy metilo esterji (RRME).
Jis autocisternomis tiekiamas i§ biodyzelino gamybos.

° Gliukozés sirupas autocisternomis tiekiamas i§ UAB ,,Amilina“.

Sioms Zzaliavoms priimti ir laikyti yra skirtos trys 200 m3 talpyklos.

Biodujy gamyba. Pagrindiné biomasé, patenkanti j piidytuvus (5 vnt.), yra zlaugtai i§ buferinés
zlaugty priémimo talpos. Papildomai jei reikia, tam tikru santykiu paduodamos didesn¢ iSeigg turincios
skystosios zaliavos - glicerolis ir gliukozés sirupas. Biodujy gamybos pidytuvuose Sios zaliavos
perdirbamos j biodujas.

Padytuvuose vyksta anaerobinis organiniy medziagy skaidymas - pidymas. Pidymas vyksta
mezofiliniame (temperatiira iki 39-42°C) arba termofiliniame (temperatiira iki 43-47°C) procesuose.
Kiekvienas pudytuvas turi Silumokaitj pastoviai temperatirai palaikyti. Anaerobinio plidymo metu
i8siskiria biodujos, kuriy sudétyje yra 50-60% metano, 45-50% angliarigstés, sieros vandenilio ir
nezymiis kiekiai vandenilio, amoniako bei vandens gary. Reakcijos metu iSsiskyrusios biodujos
susikaupia ant piidytuvy virSutinés dalies sumontuotose biodujy saugyklose. IS Siy saugykly jos,
vamzdynais tickiamos ] biometano gamybos jrenginj.

Atidirbusios biomasés dekantavimas. Biodujy gamybos metu piidytuvuose liekanti atidirbusi
biomas¢ siurbliais i§pumpuojama j dekanteriy pastate sumontuotus du dekanterius (centrifiigas). Sie
jrenginiai, iScentrinés jégos pagalba, perskiria biomas¢ j dvi dalis: kietaja frakcija — kompostg ir
skystaja faze — fugatg. Atskirtas kompostas transporteriais paduodamas j priekabas ir iSgabenamas |
laikymo aikstelg i$ kurios parduodamas tkininkams, o fugatas surenkamas buferinéje talpoje. | $ig talpa
taip pat yra galimybé pumpuoti atidirbusig biomas¢ i§ pudytuvy jos nedekantuojant. Lauky tr¢Simo
periodo metu biomasé ar fugatas i§ buferinés talpyklos, autocisternomis iSvezami tr¢sti laukus, o esant
nepalankioms meteorologinéms salygoms ar ne tr¢simo periodu, § UAB ,,Kurana“ ir kity tikio subjekty
rezervuarus — laglinas.

Biometano gamyba
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Biodujos i$ pudytuvy saugykly, vamzdynais nukreipiamos j biometano gamybos jrenginj, kur
praeina Siuos technologinius etapus:

. Pagrindinj biodujy nusierinima;
. Sieros likucio pasalinima;

. Suspaudimg ir dziovinima;

. Metano sodrinima;

. Salutiniy dujy deginima.

Pagrindinis biodujy nusierinimas. Biodujos savo sudétyje turi sieros vandenilio H»S, todél
pirmiausia jos patenka j skruberj, plastikine jkrova uzpildyta kolong. | kolonos virSy nuolat tiekiamas
Sarminis tirpalas. Biodujoms pratekant jkrova, Sarminis tirpalas absorbuoja jose esancius H»S junginius
taip i§valydamas biodujas. Nusierintos biodujos iSeina per skruberio virSuje jrengta skyscio lasy bei
daleliy uztvara.

Panaudotas skruberio skystis (prisotintas tirpalas), turintis H>S junginiy, surenkamas skruberio
apacioje ir nukreipiamas j bioreaktoriy. | bioreaktoriy tiekiamas oras, kuris prisotintame skystyje esantj
sieros vandenilj (H2S) pavercia elementine siera (S). Taip tirpalas regeneruojamas ir siurbliu vél
tieckiamas ] skruberj. Tirpalo Sarmingumas nuolat reguliuojamas dozuojant reikiamg vandens,
kaustikinés sodos (NaOH) bei trasy kiekj.

Elementinés sieros nuosédos i§ biorektoriaus nukreipiamos | separatoriy, kuriame atskiriamas
skystis. Sieros suspensija i$§ separatoriaus nukreipiama | surinkimo talpg, o atskirtas skystis grazinamas
] bioreaktoriy. Sieros suspensija toliau tieckiama j UAB ,,Kurana“, kur sumaiSoma su kompostu ir
panaudojama kaip zemés tkiui naudinga traSa. Atskirtas skystis grazinamas j reaktoriy.

Sieros likucio iS biodujy pasalinimas. Po pagrindinio nusierinimo biodujos i§ skruberio i$eina
prisotintos vandens, o likutinis H»S kiekis yra nedaugiau kaip 150 ppm. Tolimesniame etape biodujos
patenka j dujopiite, kuri pakelia jy slégj iki 200 mbar. ir nukreipia biodujas j aktyvuotos anglies filtrus.
Sie filtrai - tai dvi talpos uzpildytos aktyvuotos anglies jkrova, kuri i3 pratekanéiy biodujy sugeria likusj
sieros vandenilj.

Du nuosekliai sujungti aktyviosios anglies filtrai uztikrina nepertraukiama biodujy valymo
procesg, nes prireikus pakeisti anglies jkrova viename i8 filtry, kitas lieka dirbti.

Suspaudimas ir dziovinimas. Nusierintos biodujos paduodamos j biodujy kompresoriy kur
suspaudziamos iki 6,5 bar. Suspaudus biodujas, jy temperatira pakyla iki 80° C, todél po
kompresoriaus jos at$aldomos iki 10° C. Saldymo metu biodujos saus¢ja, nes jose esanti drégmeé
kondensuojasi. Susidargs kondensatas pasalinamas, o biodujos vél pasildomos iki 20-25° C ir per filtra
paduodamos j sekantj technologinj etapa.

Metano sodrinimas. Sausos, pasildytos iki 20-25° C ir suspaustos iki 6,5 bar biodujos, prateka
kietyjy daleliy filtra ir patenka j svyruojancio slégio adsorbcijos (PSA) jrenginj, kuriame i§ jy
atskiriamas metanas.

Svyruojancio slégio adsorbcija PSA (angl. pressure swing adsorption) tai fizikiniu adsorbcijos
procesu paremtas dujy miSinio perskyrimas. Siam technologiniam procesui naudojamas jrenginys
sudarytas i§ 6 talpykly (adsorberiy), uzpildyty specialiu adsorbentu. Biodujy miSinio perskyrimo
efektas pasiekiamas dél skirtingo, biodujas sudaran¢iy komponenty, adsorbcijos laipsnio. CO2 (anglies
dvideginio) dujos zenkliai geriau adsorbuojamos nei CH4 (metanas), todél biodujoms pratekant per
adsorberiuose esantj adsorbentg biodujy sudétyje esancios CO2 adsorbuojamos (sulaikomos), o
iSgrynintas CH4 (metanas) praeina. Kai vieno adsorberio jkrova prisisotina CO2 dujomis, jis
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automatiSkai perjungiamas j regeneracijos rezima, o jj pakeicia kitas. Adsorberio jkrovos (adsorbento)
regeneracija vyksta jsijungus vakuuminiam siurbliui, kuris i§ jo iSsiurbia CO2 bei kitas sulaikytas
Salutines dujas ir nukreipia jas j dvigubos membranos saugykla.

Biometano iSgryninimo procesas vyksta nepertraukiamai dirbant SeSiems adsorberiams, kurie
automatiSkai pervedami j darbinj bei regeneracijos rezimus. Vykstant adsorbcijai, adsorberyje
palaikomas 6 bar slégis, o regeneracijai — vakuumas. D¢l to procesas vadinamas svyruojancio slégio
adsorbcija.

Salutiniy dujy deginimas. Salutinése dujose be CO2 dar gali bati iki 1- 2% metano CH4 bei kity
lakiyjy organiniy junginiy VOC, tod¢l i§ saugyklos jos paduodamos j termo oksidacinj jrenginj - RTO
(angl. regenerative thermal oxidizer), kuriame $ios medziagos sudeginamos.

RTO jrenginyje deginamas pastovus Salutiniy dujy srautas pagal jy saugyklos uZzpildymo
daviklj. Metano koncentracija Salutinése dujose praskiedziama aplinkos oru, tam kad biity galima
kontroliuoti sprogumo lygi (koncentracija turi biiti <25%). Tada dujy miSinys nukreipiamas i
regeneratoriaus kamera, kuri uzpildyta keraminiu uzpildu. Praeinant regeneratoriaus kamera, dujos

pasildomos ir patenka j degimo kamera, kurioje 800-900 °C temperatiiroje vyksta visiSka metano ir kity
komponenty (pvz., LOJ) oksidacija. Si egzoterminé reakcija sumazina §ilumos poreikj i§ biometano
degiklio. Pastovios biisenos salygomis metano kiekio iSmetamosiose dujose pakanka, kad Salutiniy dujy
deginimo jrenginys veikty autoterminiu rezimu, t.y. oksidacijos reakcijai palaikyti nereikia papildomos
energijos i§ biometano degiklio.

Po oksidacijos degimo kameroje, mazdaug 800°C temperatiros diminés dujos praeina per
regeneratoriaus kamera, kur perduoda savo Silumg keraminiam uZzpildui ir per kaming iSleidziamos i
atmosfera.

Praéjes biometano gamybos PSA jrenginius, iSgrynintas biometanas, per kokybés kontrolés bei
kiekio apskaitos prietaisus paduodamas j UAB ,,Tube Green* biometano vamzdyna.

6. NUOTEKU IR ATLIEKU TVARKYMO PASIULYMAL,

Lietaus nuotekos nuo teritorijos bus nuvedamos j lietaus nuoteky valymo jrenginius ir iSvalytos
iSleistos j esamus lietaus nuoteky tinklus. Lietaus nuotekos nuo stogy be apvalymo bus i§leidziamos j
esamus lietaus nuoteky tinklus. Buitiniy nuoteky objekte nebus. Susidares kondensatas bus surenkamas
ir nuvedamas j esamus kondensato tinklus.

7. ORIENTACINIAI ENERGINIU I§TEKLIU KIEKIAI IR APSIRUPINIMO SALTINIAI
Kiekis metams:
-Elektra — 3000M Wh/metus;

8. PASTATU ARCHITEKTURINIAI BEI FUNKCINIO RYSIO ZONAVIMO
SPRENDINIAI

UAB ,,Kvantus“ gamyklos teritorijoje norima statyti biodujy ir biometano gamybos jrenginius,
kurie bus skirti gamybai vystyti.

Projektuojamy statiniy funkciné paskirtis-gamybos ir pramonés pastatai.

Projektiniai sprendiniai rengiami, vadovaujantis uzsakovo technine projektavimo uzduotimi,
technologiniais sprendiniais bei LR normatyviniais dokumentais.
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0bj.05-Dekanteriné

Projektuojamai gamybos jrenginiai numatomi statyti UAB “Kvantus® nuomojamame sklype
Misos g.19A, plane bus zonuojami bendroje uzstatymo linijoje, medziagiSkumu bei spalvine gama jie
neissiskirs i§ funkcionuojancio UAB ,,Tube green* uzstatymo. Pastatas ir jrenginiai planuojami statyti
pagal numatytos technologijos reikalavimus, atsizvelgiant j galiojancius LR norminius dokumentus.

Laikancios pastato konstrukcijos metalinés. Lauko sienos numatomos i§ daugiasluoksniy
sieniniy paneliy, fasadinés spalvos parinktos pagal esamg spalving gama. Projektuojant pastata, dél
technologiniy reikalavimy planuojama kuo daugiau statinio elementy numatyti i§ kokybisky
sertifikuoty ir ilgaamziy medziagy. Grindy ir sieny apdaila bus jrengiama pagal technologinius
reikalavimus. Pastato  atitvary  elementy tipai ir medziagos bus parenkami vadovaujantis
technologiniais, Siluminiais bei gaisriniais reikalavimais.

9. PASTATU TECHNINIAI RODIKLIAI

05. Dekanteriné

Pozicijos Pavadinimas Mato Kiekis Pastabos
Nr. vnt.
1 NEGYVENAMIEJI PASTATAI
1.1 PASKIRTIES RODIKLIAI Kitos paskirties
pastatai
1.2 BENDRASIS PLOTAS: m? 620
1.4 AUKSTU SKAICIUS vnt 2
PASTATO AUKSTIS (IKI MAX) 13.2 L .

1.5 m Nuo zemeés pavirSiaus
1.6 ENERGINIO NAUDINGUMO KLASE - Nenustatoma
e PASTATO (PATALPU) AKUSTINIO Nenustatoma

' KOMFORTO SALYGU KLASE
1.8 KITI SPECIFINIAI RODIKLIAI - Neéra

Kiti projektuojami inZineriniai statiniai:
Vykdant §j projekta taip pat numatoma statyti kitus inzinerinius-technologinius statinius, kurie
bus reikalingi gamybos apripinimui, taciau jie nebus dideli ir Zymios jtakos architektiirinei iSraiskai
netures.
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